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PROGETTISTI N ™ sporto 1 +1@10/50 L=200 1 @10 L=405 |' ' 1 @10 L=358 1 @10 L=358
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ARCHITETONICO | o 2010 L=330 inf. e o
Geom. Lorenzo Guagliumi 2 @10 L=375 inf. 2 @10 L=330 inf. 2 @10 L=345 inf.
Area Lavori Pubblici Comune di Medolla 1 @10 L=405 1 310 L=358
STRUTTURE .
Ing. Yassin Elouardi 2210 L=385 inf. 2 310 L=330 inf.
IMPIANTI MECCANICI E ANTINCENDIO
Perito Industriale Gavioli Alessio
Studio A+ Srl Stp
IMPIANTI ELETTRICI & | | | o | | o
Perito Industriale Raffaele Garutti Cm - O | | © | Tr.1 30x40 I © | | © o
Studio Tecnico Garutti srl Stp m m E ﬂ ﬂ ﬂﬂ” mm P 1 P2 p3 ] P4 P5 P6 P7
COORDINATORE ALLA SICUREZZA 30x40 30x40 30x40 X 30x40 30x40
Arch. Caterina Bondi
GEOLOGICA
Pier Luigi Dallari Geogroup Srl
ACUSTICA
Ing. Roberto Odorici
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TroLo eLABORATO. ESECUTIVO SOLAIO COPERTURA) TRAVATE X6-X7
L Corpo Servizi I )
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‘ P1 P2 P3 P4 P5 P6 P7 Sezione 1-1
Y 1:50 08 Agosto 2023 .30 336.5 L 40 | 333 L 40 | 292.8 .30 292.8 L 40 | 287.8 L 40 | 296 130 Pos.1
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NOTE E PRESCRIZIONI Pet %
L J L J 30 St. @8/20
MATERIALI UTILIZZATI PER MATERIALI UTILIZZATI PER MATERIALI UTILIZZATI PER — L S L L =140
STRUTTURE DI FONDAZIONE STRUTTURE C.A. ELEVAZIONE | STRUTTURE COPERTUR , Staffe | 50 | 236.5 . 50 50 233 50 50 192.8 ;. 50 , | 50 192.8 | 50 . 50 | 187.8 ;. 50 50 196 | 50
Diam./Passo T @8/8 | 8120 "os/g osig | 8120 "os/g Fosig | @8/20 Fgsig ! o8/8 ! 8120 os/ig | s/ ! @8/20 "os/g osig | @8/20 Fosig |
Calcestruzzo C25/30 Calcestruzzo C28/35 Legno Lamellare GL24H
Acciaio B450C Acciaio B450C Classe servizio 2 _ _ B
Copriferro minimo: s = 35 mm Copriferro minimo: s = 25 mm 507 4214 L=505 Pos.2 558 205 414 L=475 Pos 4 570 06 4214 L=585 Pos.6 331 1
Classe di esposizione XC2 Classe di esposizione XC2 Resina per calcestruzzo: TIPO HILTY FIS V 13
Massimo rapporto a/c = 0.6 Massimo rapporto a/c = 0.6 40514 L=360 Pos.1 40314 L=495 Pos.3 4014 L=475 Pos.5
Dmax inerte: 30.0 mm Dmax inerte: 30.0 mm o3 312 223 272 205 270
Lavorabilita: S4 Lavorabilita: S4 ®
ACCIAIO PER CARPENTERIA SPECIALE (Prodotti laminati a caldo secondo UNI EN 10025-5; Conformita dei componenti 4014 Le571 P 4G4 L2430 PosA
mediante UNI EN 1090-1; Classe di esecuzione EXC3 secondo UNI EN 1090-2) 256 214 L=571 Pos.8 75 162 214 L=430 Pos.10 68
ACCIAIO TIPO 8275JR: f,, =275 MPa v 3
Y 4214 L=600 Pos.7 4314 L=425 Pos.9 4314 L=540 Pos.11
13 372 180 155 270 162 331 13
SISTEMI DI UNIONE
BULLONI UNIONI SALDATE Saldature a cordone d'angolo Saldature a completa penetrazione
BARRE FILETTATE UNI EN ISO 3834 Preparazione per lembi per giuntia T Preparazilone lembi per giunzione di
UNI EN ISO 898-1 : ¥ lamiere di uguale spessore
Classe 8.8 Prescrizioni saldature: a + .
WBo640MPa | Lo saatue. sao dove N : ; R — TRAVATE Y1-Y7 TRAVATE Y4 TRAVATE Y2-Y3-Y5-Y6
ALy 1.37
ftk = 800 MPa espressamente indicato, s Preparazione lembi per giunzione di Preparazione lembi per
Classe Dado 8 dovranno essere eseguite a NB. La dimensione (z) dei lamiere di differente spessore giunzione di lamiere di differente
cordone d'angolo secondo | sordoni dangolo, salvo diversa allineate su una faccia spessore alineate in asse P1 P8 Sezione 1-1 P4 P11 Sezione 1-1 P2 P9 Sezione 1-1
le indicazioni riportate a lato | indicazione deve essere uguale =G a5)H =20 4) H Pos.1 Pos.1 Pos.1
Z 2 0.75 volt o spessore minimo R — : ] 404 482.8 - 40 ' A0 4828 404 os: $30, 4928 130, os:
ul ; i T A ES . F—% 5 ¥
3| degl element; da collegare. o W frs ke 120, 522.8 20, 8 120, 522.8 20, ST el De - 15, 522.8 15, CT T e e -
H > 7 1 Sr 8 T 1 N N T 1 N N
C S POS.4 % $ P b3 $] 46 POS.4 i P b #] 46
QS| PONTROLLI DI AGCETTAZIONE Poss  Ler—rs - RN RE RN A AR R R R — pos0 St 28/12.5 PP PP PP P T T T IO .50 St 28/12.5
_ L =150 L=150
3 2| CONTROLLI DI ACCETTAZIONE DEL CALCESTRUZZO MESSO IN OPERA (DM 2018 §11.2.4 e 11.2.5): J L }L} St. @8/20 L ]
4|2 | 2 provini per ogni prelievo da effettuarsi ogni 100me di miscela omogenea (il quantitativo di miscela omogenea non deve essere L | L =140 Staffe | 50 382.8 50 Staffe |, 50 | 392.8 50
3 maggiore di 300mc). Per ogni giorno di getto va comunque effettuato un prelievo. ~ Staffe . 50 382.8 . 50 Diam./Passo o851 @8/12.5 Ta8/5 1 Diam./Passo ' @g/5 T @8/12.5 T"@8/5 1
: N% Rm = Rck + 3.5 N/mmg  Rmin = Rck -3.5 N/mmq Diam./Passo ' @8/8 28120 " oes !
15
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J|SECONTROLLI DI ACCETTAZIONE DELLE BARRE DI ARMATURA (DM 2018 §11.3.2.10.4): 4016 460 Pos.1 3 5016 L2690 Pos.! g 3 2216 L2530 Pos. e
§|= £ prelievo, ciascuno costituito da 3 campioni di uno stesso diametro sempre che il marchio e la documentazione di o[18 407 o 10116 L=195 Pos.2 1016 L=165 Pos.3 o « 1016 L.=190 Pos.2 1016 L=160 pos.3N
4| raccompagnamento dimostrino la provenienza del materiale da uno stesso stabilimento nonché la stessa classe di acciaio. « T8 156 126 185 i3 156 126 13
4| g fy min < 425 N/mmq fy max < 572 N/mmq " 1916 '—=2602§gs-3 4@1232'5335 Pos.2 "
413k Agt min = 6% 113 < ftffy < 1.37 8 3 N 50116 L =600 Pos.4 R S 50116 L=590 Pos.4 R
B (R S
g Z[E Assenza di cricche 1316 L=220 Pos.4 18 523 18 13 523 13
o= 166 18
o | ©
PRIMA DI OGNI GETTO OTTENERE IL CONSENSO DELLA DIREZIONE LAVORI @
Vita Nominale delle strutture = 50 anni
[} Y9
Classe .d uso 1] o . ' o . . 4016 L=230 Pos.6 |
N.B. Prima di eseguire i getti dovranno essere predisposti tutti i necessari attraversamenti 177 18
impiantistici per i quali si imanda alle tavole degli impianti 1)
« 4016 L=515 Pos.5
NOTE E PRESCRIZIONI GENERALI 18 462 DETTAGLIO SOLAIO IN LATERO-CEMENTO
- TUTTE LE MISURE DOVRANNO ESSERE VERIFICATE IN CANTIERE PRIMA DELL'INIZIO DEI LAVORI
- LA VERIFICA DELLE INTERFERENZE DOVUTE Al SOTTOSERVIZI SONO A CARICO DELL'IMPRESA ESECUTRICE Pacchetto di completamento
- TUTTE LE VARIAZIONI IN DIAMETRO, QUANTITA' LUNGHEZZA E TIPOLOGIA DI ARMATURA RISPETTO A QUELLE RIPORTATE NEL PRESENTE armatura aggiuntiva agi Getto in cls sp. 5 cm. armato
ELABORATO DOVRANNO ESSERE CONCORDATE PREVENTIVAMENTE CON IL PROGETTISTA 2ppogg con rete elettrosaldata @ 6
- | PRESENTI ELABORATI NON COSTITUISCONO LISTE DI TAGLIO DEI COMPONENTI. SPETTA ALL'IMPRESA RIDISEGNARE TUTTA LA STRUTTURA L maglia 20x20 om.
VERIFICANDO TUTTE LE MISURE, | PARTICOLARI COSTRUTTIVI, LE MODALITA' DI PRODUZIONE E DI MONTAGGIO IL TUTTO PER CONSEGNARE //
L'OPERA A REGOLA D'ARTE. S| DOVRA' TENER CONTO DI UNA QUOTA NECESSARIA ALLA REGOLAZIONE DEGLI ELEMENTI RELATIVI L'ATTACCO ! /
ATERRA. 15 = s s
- L' IMPRESA E TENUTA A COMUNICARE ALLA D.L. IL GIORNO E L'ORA DI OGNI GETTO PER PERMETTERE ALLA D.L. DI CONTROLLARE IL 3
CORRETTO POSIZIONAMENTO DELLE ARMATURE METALLICHE 0
- IL COPRIFERRO DELL'ARMATURA METALLICA DOVRA ESSERE SEMPRE MAGGIORE O UGUALE DI 2.5CM (SALVO DOVE NON DIVERSAMENTE NI
SPECIFICATO).
- LA CORRETTA DISTANZA TRA LE ARMATURE SUPERIORI E INFERIORI DELLE STRUTTURE IN C.A. SARA' GARANTITA DA ADEGUATE STAFFE oy 2
DISTANZIATRICI, ANCHE SE NON RIPORTATE NEI DISEGNI ESECUTIVI T 12
- LIMPRESA E' TENUTA A CONFEZIONARE | CUBETTI PER LE PROVE SUL CALCESTRUZZO IN NUMERO PRESCRITTO DALLAD.L. | _— Travetto base 12 cm.
TUTTE LE MISURE E LE DISTANZE RIPORTATE SULLA PRESENTE TAVOLA DOVRANNO ESSERE CONTROLLATE IN LOCO DALLAD.L. E ‘ ;;’::é‘:;a aggiuntiva
DALL'IMPRESA ESECUTRICE DE| LAVORI, COME PURE LE | UNGHEZZE E GLI SVILUPPI DE| FERRI D'ARMATURA
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